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Instrukcja techniczna

INDUFLEX-VK-TKF-2000mv

Nr art. 555 133

Masa uszczelniajaca na bazie polisulfidu, pétptynna

C€

SCHOMBURG GmbH & Co. KG
Aquafinstr, 2-8

D-32760 Detmold Niemey
09
555133
PNEN 151882 s M
INDUFLEX-VK-TKF-2000mv
Masa uszczelniajgea na bazie polisulfidu, pétplynna
Reakcja na ogier: Klasa £
the_z\'c: ) i &eg ulszkodzeh przy 20°C £0,6 MPa i 100
ozcigganie przyczepnos¢ i wydtuzenie: Modut sprezystosci przy rozcigganiu przywydhuzeniv 100%
qoenie preyceep 4 W+23°8§6]5I\XPGY,W-289CS&6WQ
Nawrot sprezystosci: 270%
Trwatos¢ izolacj: Bez uszkodzeri
Wiasciwosci ud’hezy\'ne/kohezyine po zanurzeniu w plynnych chemikaliach, klasy B, C i D: Bez uszkodzeri
Odpornosé na hydrolize: Bez uszkodzen
Sztuczne starzenie w warunkach atmosferycznych spowodowane promieniami UV: Bez uszkodzen
Odpornosé na ptomier: Spehnia
Wiasciwosci:

INDUFLEX-VK-TKF-2000mv jest masq uszczelniajgcq na bazie
polisulfidu do wypetniania spoin o nastepujgcych wiasciwo-
$ciach:

* samopoziomujgca

* nie sptywa do 10% nachylenia

* elastyczna

* ttumi drgania

* stabilna przy $ciskaniu, rozcigganiu i $cinaniu

* trwale odporna na wgniecenia powyzej > 3 mm w obrzezu
toréw tramwajowych

* bezpieczne przejmuje ugigcie toréw tramwajowych na
d.<70m

* wykazuje b. dobrg przyczepno$¢ do betonu, jastrychéw
mineralnych, kostki granitowej, asfaltu i stali

* potwierdzona w praktyce b. dobra przyczepno$é do zrézni-
cowanych podfozy wystepujgcych w obrebie toréw tramwa-
jowych

* wodoszczelna pod wptywem trwatych odksztatcen

* duza chemoodpornosé

* odporna na warunki atmosferyczne i zjawisko hydrolizy
*b.dobra przyczepnoéé do juz zwigzanych mas na bazie
polisulfidéw

* dtugi czas uzytkowania (nie wymaga konserwacii)

Zastosowania:

INDUFLEX-VK-TKF-2000mv stosuje sie jako mase dylatacying
we wnetrzach i na zewngtrz do elastycznego uszczelniania
spoin poziomych i nachylonych miedzy elementami budowli
obcigzanymi ruchem pieszym i kotowym.

* np. posadzki przemystowe i obiektéw handlowych, konstruk-
cje drogowe, parkingi samochodowe, lotniska itp.

* nadaje sie do uszczelniania spoin poziomych i o nachyleniu
do 10%

* w systemie budowy torowisk tramwajowych miedzy szyng
a nawierzchniq m.in. z kostki granitowej lub asfaltu cietego/
szlifowanego. W zakresie szerokosci spoin do szerokosci do
65 mm.

Dane techniczne:

Baza: polisulfid
Barwa: szara
Konsystencija: potptynna

ok. 1,60 g/cm3
100: 6 czesci wagowych
100%

Rozpuszczalnik: brak

Gestoéé mieszanki:
Proporcje mieszania:
Zawarto$é fazy stalej:

Temperatura obrébki/
+5° Cdo +40° C
ok. 1,5 do 2,0 godz.
w +23° C/75% wilg. wzgl.
ok. 24-48 godz.
w +23° C/75% wilg. wzgl.
(w zaleznosci od temperatury)
Twardo$éé Shore A: ok. 25
Odksztatcenie dopuszczalne: ok. 25 % szerokosci spoiny
przy temperaturze elementu
bud. +10° C
Modut sprezystoéci przy rozcigganiu:
ok. 0,24 N/mm?
Wydtuzenie przy zerwaniu: ok. 350%
Naprezenie niszczqce: ok. 0,5 N/mm?2
Modut przy wydtuzeniv 100%:
ok. 0,21 N/mm2
Sprezystosé powrotna: ok. 90%
Odporno$éé temperaturowa: od -40°C do +120°C
Zmiana objetosci: 0

podfoza:

Czas obrébki:

Czas catk. zwigzania:
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Czyszczenie:

Narzedzia czysicié natychmiast po zakoriczeniu pracy odpo-
wiednim $rodkiem np. acetonem

Opakowania:

INDUFLEX-VK-TKF-2000mv dostarczany jest w pojemnikach
101.

Sktadniki A i B dostarczane sq w iloéciach odpowiednich do
mieszania.

Przechowywanie:

18 miesiecy w suchym i chfodnym pomieszczeniu , powyzej
+10° C w oryginalnie zamknietych pojemnikach

Podloze:

Powierzchnie na zaprawie cementowe;:

* Klasa wytrzymatosci betonu: min. C 20/25

* Klasa wytrzymatosci jastrychu: min. PN-EN13813 CT-C25-F4

* Wiek: min. 7 dni (lub min. 70% 28-dniowej wytrzymatosci
koricowej)

* Wytrzymato$é na odrywanie (przyczepno$é):

>1,5 N/mm2

Kostka z kamieni naturalnych:

* Jakosé kamienia zgodnie PN - EN 1342

Asfalt lany:

* 011S/PMB 45A

* Asfalt walcowany

Stal:

* Piaskowane korpusy szyn

* Stal profilowana

* Odwodnienia liniowe

Przygotowanie podloza:

Obrabiane powierzchnie kontaktowe muszq byé:

¢ suche, mocne, nosne i szorstkie

* wolne od substancji pogarszajgcych przyczepno$é takich
jak np. pyt, mleczko cementowe, olej, ognisk koroz;i stali,
pozostatoéci gumy, pozostatodci zapraw itp.

W zaleznosci od danego podtoza nalezy dodatkowo prze-
prowadzi¢ nastepujqgce czynnoéci przygotowawcze:
Podfoza cementowe:

* czyszczenie metodq strumieniowo-éciernqg, frezowanie,
szlifowanie, odkurzanie

Powierzchnie stalowe:
* czyszczenie metodq strumieniowo-$ciernq, jednolita barwa
metaliczna (Sa 21/2)

Warunki konstrukcyjne:

Wymagania projektowe dotyczqce szerokoéci spoin powinny
spetiaé warunki ujete w normach krajowych lub branzowych
np: DIN 18 540 oraz IVD Arkusz Nr 1.

Ponadto szeroko$é spoin powinna byé tak dobrana aby
odksztatcenie nie przekroczyto wartoséci dopuszczalnych dla
materiatu uszczelniajgcego. Szczegdlnie w przypadku spoin
dylatacyinych, przejezdnych, krawedzie spoin powinny byé
fazowane. Spoing nalezy wypetni¢ masq tak, aby nie przykry-
wata fazowanej powierzchni.

Obrébka:

Sktadnik A (komp. bazowy) i B (utwardzacz) sq dostarczane
w odpowiednich proporcjach gotowych do uzycia. Sktadnik

B nalezy wla¢ do sktadnika A. Nalezy doktadnie oprézni¢
pojemnik z komponentu B.

Mieszanie sktadnikéw przeprowadzaé przy uzyciu odpowied-
niego urzqdzenia (np. wiertarka z odpowiednim mieszadtem).
W celu doktadnego rozprowadzenie utwardzacza nalezy
doktadnie mieszaé przy $cianach i dnie pojemnika. Czyn-

noéé prowadzié do uzyskania jednorodnej, homogenicznej
masy bez smug. Czas mieszania ok. 8 minut. Nalezy zwrécié
uwage, aby w czasie mieszanie nie napowietrzy¢ materiatu.
Minimalna temperatura w czasie mieszania i aplikacii nie
powinna by¢ nizsza niz +5°C. Nalezy zwrécié¢ uwage, aby w
trakcie obrébki i aplikacji materiatu temperatura masy nie byta
mniejsza niz + 5°C a temperatura podtoza nie powinna byé
mniejsza niz +5°C i wyzsza niz +35°C.

Metoda aplikacji/Zuzycie:

1. Przygotowane spoiny wypetni¢ sznurem polipropylenowym
o zamknietych porach. W trakcie uktadania sznura nalezy
zapewnié jego prawidtowe utozenie i brak mozliwosci jego
uszkodzenia. Przy wypetnianiu spoin w obrebie toru tramwa-
jowego elementy boczne szyny stanowiq podtoze spoiny .
Nalezy unikaé aby masa uszczelniajgca sieciowata z trzema
ptaszczyznami spoiny i w tym celu nalezy utozy¢ tasme na
spodzie spoiny.
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Tabela 1. Srodki gruntujgce

Primer-2000: Primer-2000-S: Primer-2000-A:
Podtoze/powierzchnie Stal Beton
kontakt v\F/) ! PCW twarde Kostka granitowa Asfalt
onlakiowe: Polimerobeton Oktadziny pétsztywne
Proporcje mieszania: 1 sktadnik 100 : 30 czeic wag. 100 : 30 czeic wag.

Czas odparowywania przed

min. 10 minut

min. 30 minut

min. 30 minut

zastosowaniem masy do maks. 24 godz. maks. 6 godz. maks. 6 godz
wypetniania spoin

F&fi%‘ggoéci,do stosowania 1 sktadnik 2-3 godz. 2-3 godz.
Zuzycie: ok. ]OOg/m2 ok. 1OOg/m2 ok. ]OOg/m2

Metoda aplikacii:

Naktadanie pedzlem
(pedzel do gruntowania)

Aplikacja materiatu:

patrz instrukcja techniczna

2. Srodki gruntujgce (patrz tabela 1)

3. Przed wypetnieniem spoiny masq uszczelniajgeq, brzegi
nalezy zabezpieczyé tadmq samoprzylepng w celu ochrony
przed zabrudzeniem.

4. Aplikacja masy: homogeniczng i nie napowietrzong mase
uktadamy w spoinie przy uzyciu pistoletu pneumatycznego lub
po przez powolne wlanie materiatu w spoine. Nastepnie moz-
na przystgpi¢ do ewentualnego reprofilowania powierzchni
masy przy uzyciu szpachli lub migkkiego pedzla.

Zuzycie materiatu INDUFLEX-VK-TKF-2000mv mozna wyliczy¢
ze wzoru:

Szeroko$¢ spoiny (mm) x gleboko$é spoiny (mm) x mb =
Zuzycie ml/m biezqcy spoiny

Przyktad zuzycia materiatu INDUFLEX-VK-TKF-2000mv:
Szeroko$é spoiny w mm 10 | 20 | 30 40 50 60

Gteboko$é spoiny w mm 8 17 | 24 32 40 48
2880

Przyktadowe zuzycie w ml | 80 | 340 | 720 | 1280 | 2000

W trakcie wigzania nalezy ograniczyé wczesne obcigzanie
spoiny (np. szokiem temperaturowym, ruchem kotowym lub
bezposrednim kontaktem)

Wiasciwosci fizykochemiczne i srodki
bezpieczenstwa:

Sktadnik A produktu INDUFLEX-VK-TKF-2000mv nie wymaga
specjalnych srodkéw bezpieczenstwa. Jednak podobnie jak
w przypadku innych $rodkéw chemicznych nalezy unikaé
kontaktu ze skérg. Dodatkowe informacje dotyczqce produktu
i zasad bezpieczehstwa zawarte sq w obowigzujqcej Karcie
Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego.

Wykaz odpornosci chemicznej (wyciqg):

¢ Benzyna lub paliwo o wysokiej liczbie oktanowej zgodnie
z PN-EN 228

¢ Paliwo do silnikéw odrzutowych

¢ Olej lekki, olej napedowy, nie zuzyty olej silnikowy, nie
zuzyty olej przektadniowy o temperaturze zaptonu > 55°C
* Wszystkie weglowodory
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* Wszystkie alkohole i eter glikolowy

* Wodne roztwory kwaséw organicznych o stezeniu do 10%
iich sole

* Kwasy nieorganiczne o stezeniu do 20% i sole
nieorganiczne w wodzie (warto$¢ pH <6), z wyjatkiem HF
i jego soli

¢ Zasady nieorganiczne i sole nieorganiczne w wodzie
(warto$é pH >8), z wyjatkiem amoniaku i roztworéw
utleniajgcych soli

* Roztwory wodne nieutleniajgcych soli nieorganicznych
o wartoéci pH miedzy 6 a 8.

Wskazoéwki:

* Wysokie temperatury skracajq czas obrébki materiatu

a niskie temperatury wydtuzajq czas obrébki i czas wigzania
materiatu

* Wzajemna przyczepnos¢ do siebie poszczegdlnych
warstw moze zostaé pogorszona przez zawilgocenie i/lub
zabrudzenie powierzchni miedzy zabiegami

¢ Jesli od zagruntowania powierzchni spoiny uptyneto
wiecej czasu niz podano w instrukgji technicznej, starg
warstwe gruntujgcq nalezy usungé przez oczyszczenie i
przeszlifowanie i ponowne zagruntowanie.

* W przypadku stosowania w kontakcie z asfaltem w niskich
temperaturach nalezy zaczerpngé dodatkowych informaciji

z dziatu technicznego

* Warunki aplikacii nie ujete w niniejszej instrukcji powinny
zostaé kazdorazowo potwierdzone przez doradcéw
SCHOMBURG Polska.

* Zwiqzane resztki produktu mogq byé traktowane jak
odpady gospodarcze.

Nieuzyte resztki sktadnikéw A i B powinny by¢ traktowane
jako odpady o numerze klasyfikacyjnym 08 04 09 (Kleje

i materialy uszczelniajgce zawierajqce rozpuszczalniki
organiczne lub inne substancje niebezpieczne)

Doktadnie oczyszczone z resztek produktéw pojemniki mozna
przeznaczyé do ponownego przefworzenia.

Nalezy przestrzegaé obowiqzujacej Karty
charakterystyki preparatu niebezpiecznego WE!

Udzielamy gwaranciji odnosnie jakosci naszych materiatéw w ramach naszych warunkéw sprzedazy i dostawy. Dla specjalnych wymagan wykraczajgcych poza ramy opisanego wyzej zastosowania,
ktdrych nie obejmuie niniejsza instrukeja, stawiamy naszym P.T. Klientom do dyspozyciji whasng fachowq stuzbe doradczq. Wigzqce prawnie sq jedynie pisemne potwierdzenia. Opis techniczny nie
zwalnia Wykonawcy z dotozenia staran podczas stosowania produktu. W sytuacjach watpliwych nalezy wykona¢ powierzchnie wzorcowq. Z chwilg wydania przez nas nowej instrukeji technicznej

niniejsza traci swg waznosé.

08.10 OM/KKn



